《食品机械  特色猪肉蛋白质含量检测装置》编制说明
（征求意见稿）
1、 工作简况
（一）任务来源
本项目是根据中国机械工程学会团体标准制修订计划进行制定，项目名称《食品机械  特色猪肉蛋白质含量检测装置》，标准起草单位为中国农业大学。计划应完成时间为2025年。
（二）主要工作过程
1、起草阶段：计划下达后，2025年4月3日中国机械工程学会包装与食品工程分会组织各起草单位，成立了标准起草工作组，确定了工作方案，提出进度安排；经研究分析、资料查证，于2025年4月24日完成标准草案初稿，经多次研讨和认真修改，于2025年5月12日形成征求意见稿，经组长审核后报至秘书处。
2、征求意见阶段：
3、审查阶段：
4、报批阶段：
（三）主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
1、标准起草单位为中国农业大学等。
2、主要成员：
3、所做的工作：
二、标准编制原则和主要内容
（一）编制原则
标准编制遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的原则以及“产业发展、市场需求、重点突出、成套成体系”等立项原则，并与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合。
（二）主要内容
[bookmark: _Toc196386085]1、范围说明
[bookmark: _Toc72158482][bookmark: _Toc196386086]本标准界定了特色猪肉蛋白质含量检测装置的术语和定义，规定了技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输和贮存要求。
本文件适用于特色猪肉蛋白质含量检测装置的制造、使用、运输、储存、检测和管理。
2、基本参数说明
——检测响应时间：是指检测装置工作时，每次显示结果的时间，是体现检测装置检测速度的性能指标。基于技术可行性、行业应用经验和前期验证数据，确定检测响应时间≤5s。
——蛋白质含量检测误差：是指检测装置检测的数值与使用国家标准检测出的方法之间差值的百分比，是体现检测装置检测准确度的性能指标。基于技术可行性、行业应用经验和前期验证数据，确定蛋白质含量检测误差在±5%。
——蛋白质含量检测准确率：是指蛋白质含量检测误差合格的数量与总数量之间的比值，是体现检测装置检测准确度的性能指标。基于技术可行性、行业应用经验和前期验证数据，确定蛋白质含量检测准确率≥95%。
——蛋白质含量检测标准差：是指检测装置多次检测同一样品时每次结果的标准差，是体现检测装置检测准确度的性能指标。基于技术可行性、行业应用经验和前期验证数据，确定蛋白质含量检测标准差≤0.4 g/100g。
——工作噪声：是指检测装置在正常工作时产生的噪声，基于技术可行性、行业应用经验和前期验证数据，确定工作噪声≤60 dB（A）。
3、技术要求说明
[bookmark: _Toc196386094][bookmark: _Hlk138602991]（1）材料要求：检测装置材料的选择和设备结构的安全卫生要求应符合GB 16798和GB/T 19891的规定。检测装置所用的原材料、电子元器件及外购零部件应符合使用要求，应有生产厂的质量合格证明书。检测装置与肉品接触的部位材料应符合食品安全要求。
[bookmark: _Toc196386095]（2）加工要求：设备零部件的机械加工应符合SB/T 223的规定。设备焊接件应符合SB/T 226的规定。设备表面涂漆应符合SB/T 228的规定。
[bookmark: _Toc196386096]（3）主要零部件及整机系统要求：检测装置通信系统应稳定、准确、流畅，无异常现象。检测装置与肉品接触的零部件表面应平整光滑。探头应能准确地采集特色猪肉样品的光谱信息。控制系统应具备快速的数据处理和计算能力，能够准确接收和解析探头采集的光谱数据。
[bookmark: _Toc29875][bookmark: _Toc25965][bookmark: _Toc1832][bookmark: _Toc196386097]（4）装配要求：设备装配应符合SB/T 224的规定。检测装置零部件的连接应可靠，零部件拆卸、安装应方便。与检测功能直接相关的探头、光源等关键零部件的装配应符合设计要求和校准规范。
[bookmark: _Toc196386098][bookmark: _Toc196386099]（5）卫生安全要求：设备的结构卫生及可洗净性应符合GB 16798的规定。设备的表面应平整、光洁，不应有明显的凹凸不平等现象，不应存在死区。
（6）电气安全要求：检测装置电气安全应符合GB/T 5226.1规定。电气控制系统应安全可靠、动作准确，电气线路接头应联接牢固并加以编号，导线不应裸露，应有漏电保护装置。操作按钮应可靠，并有急停按钮，指示灯显示应正常。检测装置应具有过压保护措施。检测装置接地端子或接地触点与接地金属部件之间的连接应具有低电阻，其电阻值不应大于0.1 Ω。检测装置动力电路导线和保护联结电路间施加DC 500 V时测得的绝缘电阻不应小于1 MΩ。检测装置最大试验电压取两倍的电气设备额定电源电压值或1000 V中的较大者，在动力电路导线和保护联结电路间施加最大试验电压并保持至少1s时间，不应出现击穿、放电现象。
[bookmark: _Toc196386100][bookmark: _Toc196386101]（7）机械安全要求：检测装置的外表面应清洁、光滑，不应有明显的机械损伤，不应有对人体造成伤害的尖角及棱边。检测装置探头和机体安全防护应符合GB/T 4208的规定，防护等级不应低于IP 55的要求。检测装置各零部件及紧固件应固定可靠，对易脱落的零部件应有防松装置，不应因振动而松动或脱落。检测装置应具备异常报警提示功能。
（8）性能要求：检测装置内部光源应稳定，应运行平稳。
[bookmark: _Toc72158558][bookmark: _Toc72158559][bookmark: _Toc196386102]4、试验方法说明
[bookmark: _Toc196386104][bookmark: _Toc39844952][bookmark: _Toc76041431][bookmark: _Toc76041432]检测装置试验方法涉及材料要求检查、加工要求检查、主要零部件及整机系统要求检查、装配要求检查、卫生安全要求检查、电气安全试验、机械安全检查、空载试验、负载试验、检测响应时间测试、蛋白质含量检测误差检查、蛋白质含量检测准确率检查、蛋白质含量检测标准差检查、工作噪声测量等，均有相应的试验方法以及相应国家标准、行业标准可直接引用。
[bookmark: _Toc196386116]5、检验规则说明
[bookmark: _Toc196386120]检测装置检验包括出厂检验和型式检验。其中，出厂检验要求每台必检，检验项目包括材料要求检查、加工要求检查、主要零部件及整机系统要求检查、装配要求检查、卫生安全要求检查、电气安全试验、机械安全要求检查、空载试验、负载试验、检测响应时间测试、蛋白质含量检测误差检查、蛋白质含量检测准确率检查、蛋白质含量检测标准差检查、工作噪声测量、标志、技术文件检查；型式检验则根据具体情况而定，正常情况下每两年至少检验一次，检验项目为该标准的全部项目。
6、标志、包装、运输和贮存说明
[bookmark: _Toc196386121]（1）标志：标牌应固定在检测装置平整明显位置，标牌的技术要求应符合GB/T 13306的规定。设备应有清晰的安全警示标志，安全警示标志应符合GB 2894的规定。
[bookmark: _Toc75965836][bookmark: _Toc196386122]（2）包装：检测装置的包装应符合GB/T 1019的规定。检测装置外包装上应标注有“小心轻放”“向上”“防潮”等储运标志，应符合GB/T 191的规定。检测装置包装时应罩上塑料薄膜后装入包装箱内，包装箱中应填充防震缓冲材料，避免装置损坏，检测装置及附件应牢固固定，适合运输装卸的要求。检测装置包装应防潮、防雨。检测装置包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具，说明书应包含检测装置的安装、使用和故障处理方法等内容。
[bookmark: _Toc196386123][bookmark: _Toc24221373][bookmark: _Toc24221772][bookmark: _Toc24622288]（3）运输：检测装置搬运时应小心轻放，避免碰撞，不应损坏产品。检测装置按包装上指定朝向放置于运输工具上。检测装置运输时应放置平稳，捆扎牢固，避免雨淋。
[bookmark: _Toc24221374][bookmark: _Toc196386124][bookmark: _Toc24221773][bookmark: _Toc24622289]（4）贮存：检测装置应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，严禁与危险有害物品混放。正常储运条件下，检测装置自出厂之日起12个月内，不应因包装贮存不当引起锈蚀、霉损等。
（三）解决的主要问题
本标准主要解决了检测装置的材质选用、安全卫生、制造质量、安全防护、电气安全等，规定了检测响应时间、蛋白质含量检测误差、蛋白质含量检测准确率、蛋白质含量检测标准差等技术指标以及技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存，填补了国内空白。目前，肉品品质检测主要依赖于一些传统的理化测试方法。已有JB/T 14619-2022《生鲜肉营养成分无损检测装置》1项相关行业标准。JB/T 14619-2022《生鲜肉营养成分无损检测装置》行业标准涉及生鲜肉营养成分的无损检测，其中包括蛋白质含量的测定。特色猪肉蛋白质含量检测装置在特色猪肉蛋白质检测方面具有更强的针对性，而且进一步细化了JB/T 14619-2022中关于蛋白质检测的部分。
三、主要试验（或验证）情况分析
标准起草组考察和了解了检测装置试验验证情况，查阅了检测装置试验报告等相关资料，尤其对试验方法以及各项技术指标进行了分析研究。标准起草组认为，检测装置试验方法科学合理，各项技术指标先进、准确、真实，与本标准相关内容基本一致。
四、明确标准中涉及专利情况
本标准不涉及专利问题。
5、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
1、预期达到的社会效益：本标准实施后，可以被设备制造单位、使用单位、质量监督和检测单位等广泛采用，有利于指导制造、使用、运输、储存、检测和管理，有利于产品质量管控和提高企业技术水平，有利于产品推广应用和提高市场竞争力。因此，本标准的实施，无论对设备制造单位还是使用单位，必将产生明显的经济效益和社会效益。
2、对产业发展的作用：本标准属于产业结构调整与优化升级的制定项目，填补了检测装置产品标准的空白，有望成为未来技术发展的基础。本标准不仅能够推动相关技术的应用和发展，还能为肉品质量控制提供统一的仪器准则。随着技术的成熟和标准的实施，预计将对产业发展产生积极影响，提高产品质量，增强市场竞争力，并支持产业的可持续发展。对于维护市场秩序、规范企业行为、保障产品质量和推进产业技术升级起到关键性的支撑作用。
六、与国际、国外对比情况 
本标准没有采用国际标准。
本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。
本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。
本标准水平为国内先进水平。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
九、贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准批准发布1个月后实施。
十、废止现行相关标准的建议
无。
十一、其他应予说明的事项
无。
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